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Liczba godzin pracy studenta związanych z osiągnięciem efektów uczenia się: 

Liczba punktów ECTS na zajęciach wymagających bezpośredniego udziału nauczycieli akademickich: 

Język prowadzenia zajęć: 
polski
Liczba punktów ECTS, którą student uzyskuje w ramach zajęć o charakterze praktycznym: 

Formy zajęć i ich wymiar w semestrze: 
	Wykład: 
	0h

	Ćwiczenia: 
	0h

	Laboratorium: 
	0h

	Projekt: 
	0h
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Wymagania wstępne: 
Podstawowa nomenklatura techniczna i postawy teoretyczne w zakresie obróbki skrawaniem, obrabiarek. Podstawowe definicje, pojęcia i oznaczenia z zakresu teorii plastyczności. Podstawowe procesy technologiczne obróbki plastycznej metali: wykrawania, gięcia, kształtowania wytłoczek o powierzchni nierozwijalnej oraz obróbki powierzchniowej zgniotem.
Limit liczby studentów: 

Cel przedmiotu: 
Praktyczne zapoznanie z typowymi technologiami stosowanymi w obróbce skrawaniem oraz obróbce plastycznej. Nabycie praktycznych umiejętności doboru parametrów technologicznych, obrabiarek i konstrukcji narzędzi w procesach technologicznych. 
Treści kształcenia: 
Budowa i geometria narzędzi skrawających Analiza wpływu parametrów skrawania na temperaturę skrawania oraz siły i momenty na przykładzie toczenia i wiercenia Symulacja komputerowa obróbki na tokarkach sterowanych numerycznie Toczenie części typu wałek, tarcza, tuleja na tokarce sterowanej numerycznie Metody wykonywania gwintów i rowków śrubowych Podstawowe przyrządy i uchwyty obróbkowe (wpływ sił zacisku na odkształcenia przedmiotu obrabianego) Symulacja komputerowa obróbki na frezarkach sterowanych numerycznie Frezowanie części typu płyta, korpus na frezarce sterowanej numerycznie Nacinanie kół walcowych frezem ślimakowym Nacinanie kół walcowych metodą Fellowsa Odbiór techniczny przekładni zębatych. Nacinanie kół stożkowych na frezarce obwiedniowej do kół stożkowych Wyznaczanie naprężenia uplastyczniającego Badanie technologicznych parametrów wykrawania Badanie technologicznych parametrów gięcia Ciągnienie wytłoczek cylindrycznych Obróbka powierzchniowa zgniotem (rolowanie) Obróbka powierzchniowa zgniotem (przepychanie)
Metody oceny: 
brak
Egzamin: 
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