Nazwa przedmiotu: 
Laboratorium metrologii i zamienności
Koordynator przedmiotu: 
dr inż. Zbigniew Humienny / dr inż. Krzysztof Kiszka
Status przedmiotu: 
Obowiązkowy
Poziom kształcenia: 
Studia I stopnia
Program: 
Mechanika i Budowa Maszyn
Grupa przedmiotów: 
Obowiązkowe
Kod przedmiotu: 
220
Semestr nominalny: 
4 / rok ak. 2014/2015
Liczba punktów ECTS: 
1
Liczba godzin pracy studenta związanych z osiągnięciem efektów uczenia się: 
brak
Liczba punktów ECTS na zajęciach wymagających bezpośredniego udziału nauczycieli akademickich: 
brak
Język prowadzenia zajęć: 
polski
Liczba punktów ECTS, którą student uzyskuje w ramach zajęć o charakterze praktycznym: 
brak
Formy zajęć i ich wymiar w semestrze: 
	Wykład: 
	0h

	Ćwiczenia: 
	0h

	Laboratorium: 
	225h

	Projekt: 
	0h

	Lekcje komputerowe: 
	0h



Wymagania wstępne: 
brak
Limit liczby studentów: 
Zgodnie z zarządzeniem Rektora
Cel przedmiotu: 
Przyswojenie wiedzy o tym, iż w wyniku wytwarzania otrzymuje się wyroby z odchyłkami wymiaru, kształtu, kierunku, położenia oraz bicia zaś zadaniem konstruktora jest określenie tolerancji, tj. maksymalnych dopuszczalnych odchyłek, przy których wyrób spełnia założone wymagania funkcjonalne. Nabycie umiejętności określenia charakteru pasowania oraz doboru wałek/otwór do otworu/wałka podstawowego w celu otrzymania określonego pasowania. Nabycie umiejętności oszacowania niepewności pomiarów bezpośrednich i pośrednich i sformułowania  kryteriów oceny zgodności wyrobów ze specyfikacją. Znajomość  i umiejętność wykorzystania zasady analizy oraz  syntezy wymiarowej do projektowania zespołów i urządzeń o wymaganej zamienności. Nabycie umiejętności naniesienia na rysunku konstrukcyjnym niezbędnych tolerancji geometrycznych oraz podania interpretacji tolerancji określonych na rysunku wyrobu. Znajomość zasad i metod pomiarowych oraz kryteriów doboru przyrządów do weryfikacji wymagań geometryczno-wymiarowych. Nabycie umiejętności korzystania z typowych narzędzi pomiarowych. Nabycie umiejętności zaprojektowania sprawdzianów dwugranicznych  niezbędnych dla weryfikacji wymiaru otworu/wałka. Nabycie umiejętności pracy indywidualnie i w zespole.
Treści kształcenia: 
W podziale na laboratorium: 1. Wzorce długości i kąta. Przyrządy  suwmiarkowe  i  mikrometryczne
2. Pomiary  kątów stożków zewnętrznych oraz gwintów  zewnętrznych walcowych  (metrycznych)
3. Współrzędnościowa maszyna pomiarowa
4. Komputerowo wspomagane pomiary 2D oraz 1D (kontrola  wymiarów  i  prostopadłości w  osi  pionowej)
5. Komputerowo  wspomagana  analiza  i  synteza  wymiarowa
6. Pomiary  odchyłek  kształtu  i  położenia oraz chropowatości  powierzchni
7. Pomiary  przyrządami  czujnikowymi. Statystyczna  kontrola  jakości  odbiorcza. SPC - karty  kontrolne.

Metody oceny: 
zaliczenie - sprawozdania z ćwiczeń laboratoryjnych
Egzamin: 
nie
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brak
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