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Liczba punktów ECTS: 
2
Liczba godzin pracy studenta związanych z osiągnięciem efektów uczenia się: 
Lecture 15 h, Project 15 h, Execution of the Project 10 h, Study for the exam 10 h. Total 50 h = 2 ECTS
Liczba punktów ECTS na zajęciach wymagających bezpośredniego udziału nauczycieli akademickich: 
Total 30 h = 1 ECTS: Lecture 15 h, Project 15 h.
Język prowadzenia zajęć: 
angielski
Liczba punktów ECTS, którą student uzyskuje w ramach zajęć o charakterze praktycznym: 
Total 25 h = 1 ECTS: Project 15 h, Execution of the Project 10 h.
Formy zajęć i ich wymiar w semestrze: 
	Wykład: 
	15h

	Ćwiczenia: 
	0h

	Laboratorium: 
	0h

	Projekt: 
	15h

	Lekcje komputerowe: 
	0h



Wymagania wstępne: 
Knowledge of general construction issues.
Limit liczby studentów: 
 According to the dean's findings
Cel przedmiotu: 
Student after the course will be familiar with the theory of design of production lines.
Treści kształcenia: 
Definition of production and manufacturing process. Five-and four-level functional structure, organization structure of integrated manufacturing processes. Principles of modelling of manufacturing processes: time, space, quantity and order. Complex mapping processes. Definitions of basic models of organizational partial processes. Classification of product assortment. Adequateness of models of organizational processes. Relationship between capacity and power production. Criteria to ensure the continuity and rhythm of processes, interference and reliability of processes.
Project: Draft of technological and organizational partial process of precast member production.
1. Production program
1.1. Characteristics of the production member
1.2. Balance of time
1.3. Power and capacity needs
2. Selection of production method
3. Diagram of technological and functional process
4. Basic organizational calculations
4.1. Analysis of labour
4.2. Determine the rhythm of the production
4.3. Selection of the number of manufacturing jobs
4.4. Selection of maturing chamber: type and capacity
4.5. Estimation of the number of forms
4.6. Calculation of the production cycle
5. Schedules of production
6. Scheme of technological branch
7. Schedule / work unit cycle.
Metody oceny: 
Written exam 60% and project 40%.
Egzamin: 
nie
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Efekt W1: 
Student knows the rules of rhytmical production in precast concrete manufacturing plants.																											
Weryfikacja: 
Passing and defending the project.
Powiązane efekty kierunkowe: K1_W11
Powiązane efekty obszarowe: T1A_W02, T1A_W05, T1A_W08
[bookmark: _Toc3]Profil ogólnoakademicki - umiejętności
Efekt U1: 
He knows how to choose the optimal variant of production process according to assumed criteria and their preferences.												
Weryfikacja: 
Passing and defending the project.
Powiązane efekty kierunkowe: K1_U15
Powiązane efekty obszarowe: T1A_U03, T1A_U05, T1A_U09, T1A_U12, T1A_U16
[bookmark: _Toc4]Profil ogólnoakademicki - kompetencje społeczne
Efekt K1: 
He can optimize the use of technical measures.										
Weryfikacja: 
Passing and defending the project.
Powiązane efekty kierunkowe: K1_K02, K1_K05
Powiązane efekty obszarowe: T2A_K02, T2A_K05, T2A_K07, T1A_K05, T1A_K07
